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Сегодня за круглым столом присутствуют люди, которые начинали в Респуб
лике Беларусь работы по освоению и внедрению передовых технологий немец
кой фирмы ''DIAMANT'': директор У П  «ВЕНАП» Наталья Борисовна Вишня
кова, технический директор УП  «ВЕНАП» Евгений Леонидович Биба, главный 
металлург РУ П  «МАЗ» Борис Александрович Чепыжов, заместитель главного 
мет аллурга РУ П  «МАЗ» Ю рий Евгеньевич Казючиц, начальник цеха корпусных 
деталей М С П  РУП  «МАЗ» Виктор Александрович Сорока, заместитель 
начальника О Т К  М С П  РУП  «МАЗ» Тамара Петровна Синькевич.

Н. Б. Вишнякова — директор УП "ВЕНАП”
В мире существует не более десяти известных 

предприятий, производящ их м еталлополимерны е 
материалы, предназначенны е для рем онтн о-вос
становительных работ в различны х отраслях н а
родного, сельского хозяйства и пром ы ш ленности.

Ф ирма "D IA M A N T” M etallplastic G m bH  явля
ется флагманом этого производства и кроме ос
новного завода в Германии есть два крупнейш их 
филиала в Я понии и Бразилии. Всего же в мире 
более 100 представительств ф ирмы  ”D IAM ANT" 
Metallplastic G m bH , т.е. практически во всех госу
дарствах с развитой промы ш ленностью , энергети
кой, маш иностроением.

М атериалы ф ирм ы  "D IA M A N T" сер ти ф и ц и 
рованы и защ ищ ены  всеми им ею щ им ися на се 
годня в м аш иностроении , станкостроении  и п и 
щевой пром ы ш ленности  сертиф и катам и , в обла
сти судостроения и судорем онта — судовыми 
регистрами: Российским , И н дон ези й ски м , Б ол
гарским, а такж е регистрам и Lloyd, N orske, 
G erm aniscer Lloyd. В мире это самы й вы сокий 
уровень оценки  качества производим ой продук
ции. К роме того, на м атериалы  ф ирм ы  
"DIAMANT" выдан сертиф икат D IN  EN ISO 9001. 
На все материалы имеется допуск (TUV) к и с
пользованию  их в автоиндустрии. В своих п рои з
водствах автоконцерны  и станкопредп ри яти я та 
кие, как TO SH IB A , M AN, M IT S U B IS I, F O R D , 
SKODA, SHW , C R A N F IE L D , A S Q U IT H , 
H ITACH I SE IK I, C E T IM , ELHA, N EW A L, ELB, 
G O D R EJ, U .S / AM ADA LTD , R A V EN SB U R G , 
SITR O EN , W ZL, O H IO , G ID D IN G S  & LEW IS, 
W ESTFALIA L U N E N , FA G , PM C , C IN C IN N F T I 
M ILA C R O N N , HAL, IN T E R SO L L , SW IFT, T H E  
PR EM IER  m achine, VW, A U D I, BM W  и др. 
используют материалы  ф ирм ы  "DIAM AN T".

Пожалуй, самое важное, что наш и партнеры 
не довольствуются поставкой на ры нок металло
пластиков, мультиметаллов и продуктов сп ец и 
ального назначения.

В первую очередь мы силами своих специали
стов претворяем в ж изнь основны е принципы  
ф ирмы  "DIAM AN T" — внедрение технологий ме
таллополим ерны х материалов, заботясь о том, 
чтобы материалы "DIAM AN T" прим енялись на 
практике эф ф екти вн о  и в строгом соответствии с 
технологиями, разработанны м и производителем. 
Этой же цели служит постоянно действующ ая 
система подготовки технических кадров и сп ец и 
алистов.

П редприятие УП "ВЕНАП" в лице техническо
го директора Евгения Л еонидовича Бибы, кото
рый прош ел четырехступенчатую  подготовку (в 
том числе дважды в Германии), занимается этими 
материалами с 1999 г. О громная работа, проведен
ная им на предприятиях Беларуси в содружестве с 
ведущими специалистами В. П. М ещеряковым (ПО 
"МТЗ"), Б. А- Чепыжовым (РУП "МАЗ"), П. 3. Канап- 
левым (РУП "МАЗ") и другими, подтвердила пра
вильность вы бранного реш ения.

Е. Л. Биба — технический директор УП "ВЕНАП"
В декабре 1998 г. мне было предложено ознако

миться с технологиям и  материалов ф ирм ы  
"DIAM AN T" . П осле предварительного изучения 
научно-технической и нф орм ации  я приступил к 
работе и разработке этой темы в Республике 
Беларусь. Была проделана огром ная работа, в ходе 
которой вы яснилось, что на больш инстве про
мы ш ленны х предприятий, кроме эпоксидной см о
лы и ее м одиф икаций , как правило, ничего не 
применяется. Необходимо было ознаком ить техни
ческий персонал предприятий с возмож ностями 
технологий ф ирм ы  "DIAM ANT".

В конце апреля 1999 г. на ПО "МТЗ" состоялся 
двухдневный сем инар по прим енению  материалов 
фирмы  "DIAM ANT". На нем присутствовали пред
ставители крупнейш их промы ш ленны х предприя

тий  Р есп убли ки  Беларусь. S аракттесквй 
этого сем инара были вы полнены  опы тны е работы 
по восстановлению  дорогостоящ их деталей основ-
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ного производства. И спы тания восстановленны х 
деталей прош ли успеш но, специалистам и было 
дано полож ительное заклю чение, подписанное 
генеральным директором  П О  "М ТЗ" о возм ож но
сти использования материалов ф ирмы  "D IA M A N T'. 
В мае 2001 г. были продолж ены  оп ы тн о-эксп ери 
ментальны е работы на П О  "М Т З”.

В июне 1999 г. на РУП ”МАЗ" на базе механо
сборочного производства (М С П ) прош ли экспери
ментальные работы по применению  материалов 
ф ирмы  "D IA M A N T” на серийных деталях. В мае 
2 0 0 1  г. были продолжены опытные работы и подсчи
тан годовой экономический эф ф ект от устранения 
брака на фактически готовых деталях. Он составил 
около 44 млн белорусских рублей (на 01.05.01).

После контрольной закупки м еталлополим ер
ных материалов РУП "МАЗ" в 2001 г. мною  на 
предприятии был проведен трехдневны й сем инар 
по подготовке специалистов к работе с этими 
материалами. П осле прослуш ивания курса лекций, 
практических занятий  и сдачи экзам ена было 
аттестовано и допущ ено к  работе с материалами 
фирмы  "DIAM AN T" 20 чел.

По опыт у применения м ат ериалов фирмы  
"DIAMANT" обменяются мнением ведущ ие специа

листы промышленных предприятий Республики Б е
ларусь.

Б. А  Чепыжов — главный металлург РУП **МАЗ**, 
Ю. Е. Казючиц — заместитель главного 

металлурга РУП **МАЗ**
У правление главного металлурга (УГМ ет), л и 

тейны е цеха совместно с представителем ф ирмы  
"DIAM AN T" M etallplastic G m bH  в Республике 
Беларусь Е.Л. Бибой провели работы по оценке 
возмож ностей материалов "DIAM ANT".

Н ами были опробованы  некоторы е виды мате
риалов из больш ого ассортимента: пластикметал- 
лы, мультиметаллы и им прегнирую щ ая система 
D IC H TO L.

Вот несколько примеров.
Картер руля 5336-3401015. После окончательной 

механической обработки и испы тания на герметич
ность было окончательно забраковано по течи око
ло 2000 деталей. После пропитки деталей D IC H TO L 
1713 деталей при повторном испы тании признаны  
годны ми и приняты  О ТК . Расход материала 
D IC H T O L  0210 составил 2,5 л (1,5 мл на одну 
отливку). О стальны е детали бы ли пропитаны  
D IC H T O L  M acro, так  как причиной брака была 
макропористость. Эти детали были признаны  так 
же годными.

На деталях С тупица 54321-3104015, Картер 
5336-2402018, Картер 64221-2502018, Барабан 5336- 
3501070 после окончательной м еханической обра
ботки были выявлены литейны е раковины  различ
ных размеров, что послуж ило причиной их забра- 
ковки. После прим енения материалов РМ  Alu, PM 
Stahl (группа пластикм еталлов), М М  Alu, М М

Stahl (группа мультиметаллов) и других специаль
ных материалов с последующ ей механической 
обработкой деталям была возвращ ена работоспо
собность. После признания годности деталей ОТК 
они были отправлены  на сборку.

К ак показала практика, материалы, прим еня
емые ранее, не позволяли исправлять подобные 
деф екты  и при отсутствии материалов фирмы 
"DIAM ANT" эти детали были бы забракованы 
безвозвратно.

Выражаем благодарность Е. Л. Бибе, проводив
шему обучение наш их специалистов по прим ене
нию  материалов ф ирм ы  "DIAM ANT" и оказываю 
щему пом ощ ь в их освоении на производстве.

Н адеемся, что наш е сотрудничество будет про
долж аться и в дальнейш ем.

В. А. Сорока — начальник цеха корпусных 
детелей механосборочного производства 

(ЦКД МСП) РУП ”МАЗ"
С ама ж изнь заставила коллектив М инского 

автомобильного завода в 1995— 1998 гг. по-новому 
взглянуть на качество вы пускаем ой автотехники. 
Чтобы выж ить в условиях ж есткой конкуренции с 
ведущ ими иностранны м и ф ирм ам и ("Мерседес", 
"Сканиа", "Вольво", "Фиат" и др.), РУП "МАЗ", 
приш лось пересмотреть политику завода в области 
качества, заняться обучением работников новым 
методам производства, внедрением новых техно
логий , аттестацией и сертиф ицированием  авто
техники в соответствии с требованиями Евро-2, 
Евро-3. Н и для кого не секрет, что одной из 
проблем для отраслей м аш ино- и автомобилестро
ения является герметичность узлов и механизмов. 
Когда водитель возит с собой масла, фильтры, 
герметик, сальники  и прочие материалы для уст
ранения в пути тех или ины х причин течи, это 
негативно отраж ается и на рекламе производителя 
и на стоимость продукции. У нас в ЦКД М СП 
производится м еханическая обработка основных 
картерных и корпусны х деталей, из которых соби
рается автомобиль: картер коробки переклю чения 
передач под двигатель, картер раздаточной короб
ки, картер мостов и редукторов. Все эти детали 
после механической обработки испытываются на 
герметичность на специальных стендах и предъяв
ляю тся О ТК. При наличии очагов негерметичности 
(пор (микро, макро), газовых раковин, микротре
щ ин) дефекты литья устранялись такими метода
ми, как заварка, чеканка, зам азка эпоксидны ми 
ком позициям и. О днако все перечисленные методы 
устранения литейны х деф ектов оказывались мало
эф ф ективны м и и часто дорогостоящ ая готовая 
уникальная деталь уходила в брак, принося пред
приятию  завы ш енны е затраты  и по трудоемкости, 
и по сырью , и по зарплате. Кроме того, заварка 
без терм ообработки допускается только на не
больш их участках, в неответственных местах кон 
струкций. Ч еканка допускается на изделиях в сбо
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ре и не всегда приносит полож ительны й результат. 
П рименение материалов на основе эпоксидны х 
смол не всегда соответствует техническим  и ф и 
зико-м еханическим  требованиям . П оэтому завод 
искал другие методы исправления деф ектов литья. 
В мае 1999 г. Е.Л. Биба предлож ил использовать 
технологии и материалы  н ем ецкой  ф и рм ы  
"DIAM AN T” M etallplastic G m bH .

Работы, проводимы е в два цикла (в 1999 и в 
2 0 0 1  гг.), показали преимущ ества материалов ф и р 
мы "D IA M A N T” по отнош ению  ко всем ранее 
используемым как по техническим , так  и по 
эконом ическим  показателям .

В ходе испытаний, проводимых на заводе, мы 
определили, какой дефект (раковина, микро-, мак- 
ропора) и каким материалом (пластик-, мультиме
талл, D IC H TO L 0210, D IC H T O L  M acro) устранять. 
В лабораторных условиях испытывали, какое давле
ние после исправления выдерживает испытываемый 
и обкатываемый узел, какова прочность и износос
тойкость исправленного изделия. Необходимо отме
тить, что в некоторых случаях результаты оказались 
ошеломляющими. Например, на картерах из алюми
ниевых сплавов А к-6 , Ак-9 коробок перемены пере
дач имеются глубокие (около 420 мм) каналы 
пневмопереключения, которые из-за зональной по
ристости соединялись между собой. Устранить такой 
дефект традиционными методами (заварка, замаз
ка) редко удавалось и готовая сложнейшая и доро
гостоящая деталь уходила в брак. П рименение 
DICHTO L 0210, D IC H TO L Macro позволило в боль
шинстве случаев решать эту проблему.

Другой пример: из-за м икро-, макрораковин на 
внутренних диаметрах картерах автобусных мостов 
приходилось устанавливать гильзы с помощ ью  азо
та. Такое устранение дефекта не было надежным и 
приводило при эксплуатации автобуса по тяжелым 
дорогам к отказу механизмов АБС и травлению 
воздуха в пневмосистеме. Технология ф ирмы  
"DIAMANT" помогла реш ить и эту проблему.

Самое главное — полож ительны е результаты и 
удовлетворение от проведенной работы: за четыре 
месяца в 2002 г. в Ц К Д  М С П  удалось спасти 184 
слож нейш их картера и получить эконом ический  
эф ф ект в сумме 1 0  600 0 0 0  белорусских рублей. 
Мы надеемся на продолжение и развитие этой 
работы в дальнейш ем.

Специалисты ремонтных служб завода также 
проявили интерес к материалам фирмы "DIAM ANT" 
для восстановления изнош енны х элем ентов обо
рудования: направляю щ их станков, трубопрово
дов, пневмогидросистем и др.

Т.П.Синькевич — заместитель начальника ОТК 
МСП РУП "МАЗ"

В мае 1999 г. состоялось первое знаком ство с 
представителем ф ирм ы  "DIAM ANT" M etallplastic 
Gm bH Е. Л. Бибой. Он представил ш ирокий спектр 
материалов, которы е могли бы использоваться на

М инском  автом обильном  заводе для различных 
видов рем онта, устранения деф ектов литья после 
м еханической обработки деталей маш ин и меха
низмов.

В то время завод посещ али многие специали
сты и торговы е организации  негосударственных 
ф орм  собственности  и очередное предлож ение 
познаком иться с товаром  восприним алось при 
вы чно — без особого энтузиазма.

Кроме рекламных проспектов, Е. Л. Биба пред
ставил и сами материалы: пластикметаллы, муль
тиметаллы , импрегнирую щ ую  систему D IC H T O L , 
специальны е материалы (очиститель, антиадгезив 
и др.).

Л учш ая реклам а — это показать на деле, как 
все происходит. П оказательные работы были очень 
эффективными.

Д о этого никто не мог показать заводчанам 
такого класса работы, как это сделал Е. Л. Биба 
своими руками. Он быстро и наглядно продемонст
рировал большие возможности технологий и мате
риалов "D IA M A N T’. Я тут же углубилась в изучение 
справочных материалов, ознакомилась с актами вы
полненных работ на М инском тракторном заводе.

П осле полим еризации материалов потребова
лось миним альное усилие для придания поверхно
стям исправленны х деталей товарного вида. По 
цвету материал детали и материалы, использован
ные для исправления деф ектов литья, практичес
ки не отличались и если бы я не знала, что здесь 
что-то исправлялось, просто бы не заметила.

Все это очень отличалось от действую щ ей на 
заводе технологии заделки деф ектов литья эп о к 
сидны м и ком пози ц иям и , которы е после процесса 
полим еризации невозм ож но хорош о обработать — 
обязательно будет все видно, плюс низкие ф и зи 
ко-м еханические показатели, да и в отнош ении 
техники безопасности эпоксидны е материалы не 
вызываю т оптим изм а.

Е. Л. Б иба неоднократно приходил на завод и 
каждый раз виртуозно справлялся с наш им и д е
фектами литья.

Н аконец , руководство завода п риняло реш е
ние о проведении эксперим ента по прим енению  
на РУП "МАЗ" новых технологий и материалов 
ф ирм ы  "DIAM ANT". Бы ли выбраны пластикме- 
талл, мультиметалл, D IC H TO L. Уже в июле 1999 г. 
в м еханосборочном производстве под руковод
ством главного инж енера М С П  Г. А. Н азарова в 
двух цехах (мостов и корпусны х деталей) прош ел 
эксперим ент с оф орм лением  оф ициальны х доку
ментов. Бы ли оф орм лены  операционны е техноло
гические карты  рем онта и восстановления деталей 
материалами ф ирмы  "DIAM ANT". На результаты 
работ приходили смотреть все — от конструкторов 
до металлургов, а технологи и О Т К  в этих работах 
приним али участие.

В эксплуатации материалы показали себя толь
ко с полож ительной стороны . П одкупала простота
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В работе, и мы увидели, что полученны е резуль
таты полностью  совпали со справочно - инф орм а
ционны м и данны ми.

О чередные оф ициальны е работы были начаты 
в мае 2001 г. Т еперь это было, как бы закрепле
нием убеж дения в том , что эти  материалы нужны 
заводу. Были исправлены  детали, которы е обычно 
списы вались в брак. П одсчитав все убытки от 
брака, стоимость материалов для его устранения.

всем стало ясно — материалы  и технологии надо 
закупать.

В настоящ ее время мы используем в производ
стве пластикметаллы, мультиметаллы, D ICH TO L 
и другие специальны е продукты, необходимые 
для проведения работ по восстановлению  деталей 
основного производства. Думаю , что, кроме этих 
материалов фирмы  "DIAM AN T", на нашем заводе 
появятся и другие.

Приведенные примеры говорят о высоком техническом уровне технологий и мат ериалов фирмы 
*Ъ1ЛМАМТ\ о разностороннем их применении, об  огромных возможностях.

Наш адрес: г. М инск, ул. Куйбышева, д. 35, ком. 304. У П  "ВЕНАП'\ 
Тел.: 207-46-75 , моб. 8 -0296 -36 -25 -21 .

Продолжение следует.

А м ериканское общ ество литейщ иков прислало в БелО Л иМ  каталог публикаций общ ества на 2002 
год, куда вош ли наи м ен ован ия ж урналов, программного обеспечения, обзоров, библиотечных услуг, 
отчетов по Н И Р , видео.

С каталогом мож но ознаком иться в секретариате БелО Л иМ  или по www.afcinc.org

http://www.afcinc.org

